
І ретті 

жасыту кезіндегі 

 өзгерістер  

 

НТМ 



Дәрістің тақырыбы: 

Бірінші текті жасыту.  

Гомогенді, рекристалды және 

рекристалдыға дейінгі жасыту. 

  Негізгі құрылымдық өзгерістер   



Дәрістің жоспары:  

 Гомогенді жасыту кезіндегі негізгі 
құрылымдық өзгерістер 

 Зиянды құрылымдық өзгерістер 

Құйылған және деформацияланған 
қорытпалардың құрылымы мен 
қасиетіне гомогенді жасытудың әсері 

Кристалдануға дейінгі жасыту 
кезіндегі қорытпалар құрылымының 
өзгеруі 

 



күйдірудің әртүрлі түрлерінде болаттарды қыздыру температурасы: 

1 – толық күйдіру; 2 – нормализация; 3 – толық емес күйдіру; 4 –төменгі 

температуралық күйдіру  



Болатты жасыту деп қыздыру, берiлген 
температурада ұстау және  жайлап 
салқындату арқылы болаттың қалдық 
кернеуден бос тұрақты құрылымын алу 
үшiн қолданылатын термиялық өңдеу 
операцияларын айтады.  

 

Болат бұйымдарын төменгі жасытудағы 
мақсаты - iшкi кернеудi, құрылымындағы 
әртектiлiктi жою, кесу кезiндегi өңдеуге 
қабiлеттiгiн арттыру және келесi 
термиялық өңдеуге әзiрлеу. 
 



Тепе-теңдік күйден ауытқуларды жою үшін 

І-ші текті жасытудың келесі түрлері: 

гомогенді (диффузиялық), кристалдануға 

дейінгі, кристалдандырушы,  кернеуді 

азайтатын жасыту қолданылады. 

 Гомогенді жасыту – ең басты дендритті 

ликвация салдарын азайту немесе жою 

болып табылатын термиялық өңдеу.  

Диффузиялық (гомогендiк) жасыту 
 

•Төменгi жасыту 
 

•Iшкi кернеудi жою үшiн жасыту 
 

•Рекристалды жасыту 



Көмiртектi болатты I-шi тектi жасытуға қажеттi 

температура аралығы 
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Диффузиялы жасыту кристалдық 
ликвациясы бар сом болат пен iрi кесек 
құймалардың химиялық құрамын бiр қалыпқа 
(диффузия жолымен) келтiру үшiн 
қолданылады.  

 Болатты 105011500С-ге дейiн қыздырады, 
осы тем-да 1015 сағат ұстайды және содан 

кейiн 6005500С-ге дейiн баяу салқындатады.  

Диффузиялық жасытудан болат түйiршiгi өседi, 
бұл ақауды (дефектi) майда түйiршiкке 
айналдыратын қайыра жасыту (толық жасыту) 
кезiнде жойылады. Гомогендеуден өткен 
болаттың механикалық қасиеттерi жоғары  
болады, әсiресе соғу тұтқырлығы артады. 



 

Рекристалдық жасыту деп, болатты суық 
прокаттан өткiзiп, 6807000С тем-да созып 

немесе сұйықтай штамптан өткiзiп және содан 
кейiн оны салқындатуды айтады.  

 
Бұл температура болатқа салқын күйiнде 

қысыммен өңдеуге дейiнгi қасиеттерiн 
қайтарып, беру жеткiлiктi.  



Суықтай пластикалық деформация кезіндегі 

микроқұрылымның өзгеруі 

Суықтай деформацияланған металды қыздыру 
кезіндегі микроқұрылымның және қасиеттердің 

өзгеруі  

Деформациядан кейінгі      Бірінші реттік рекристалдану Жинақты рекристалдану   



Қайту                          Рекристалдану 

tp – рекристалданудың бастапқы температурасы 

t1 – аса қыздыру байқалатын температура 

Мұндай жасыту салдарынан берiктiгi, қаттылығы 
кемидi, бiрақ пластикалық қасиеттерiнiң көрсеткiшi 
- салыстырмалы ұзаруы, соғу тұтқырлығы артады. 



СӨЖ үшін бақылау сұрақтары: 

Құрылым мен қасиеттерге пластикалық 

деформация дәрежесінің әсері  

Суықтай деформацияланған металды қыз-

дыру кезіндегі микроқұрылымның және 

қасиеттердің өзгеруі  

Металдардың қайта кристалдану 

температу-расын анықтау.  

Металдың деформацияға дейінгі, кейінгі 

және рекристалданудан кейінгі 

микроқұрылымдарын салу.  
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Тыңдағандарынызға көп рахмет !!! 


